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Figyelem!

A termék biztonsagos és helyes hasznalata érdekében
kérjik,olvassael a jelen kézikdnyvben talalhat6 biztonsagi és kezelési
utasitasokat.
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El6szé

A LIS hidraulikus térégép csak olyan teherhordé gépekre szerelhetd, amelyek megfelelnek a
szukséges mechanikai és hidraulikus szerelési kbvetelményeknek.

Annak megallapitdsahoz, hogy a hordoz6gép alkalmas-e, kérjik, vegye figyelembe a
koévetkez6 pontokat:

> A hordozdgép sulya:

A hidraulikus térégép csak megfeleld teherbirasu teherhordd gépre szerelhetd.
Gyorscsatlakozo (vontatoszerkezet) hasznalata esetén meg kell hatarozni a teljes sulyt a
gyorscsatlakozéval egytt.

> Szerelési méretek:

A kalapacsnak a vivégépre torténd felszereléséhez megfeleld szerel6adaptert kell hasznaini.
Ez a szerel6adapter a hordozégép tipusatol fliggben valtozik, és kilon kell megrendelni a
kovetkez6 adatok megadasaval:

A kotrogép modellje és gyartasi éve

A meritényél kialakitasa:
A LIS szabvanyos régzitbadaptereit a legtébb hordozdégeépre torténé felszereléshez
tervezték. A felszereléshez szikséges alkatrészek, mint példaul tavtartok és csavarok,
szintén megrendelheték.

Hidraulikavezeték:
Ellenérizze a hordozégépen lévé kalapacscsévek névleges furatméretét. Mind a tap-, mind a
visszavezetd vezetéknek kellben nagy belsé atméréjinek kell lennie. A kisebb vezetékek
megnovelik az ellennyomast, és igy az olaj tiimelegedéséhez vagy szabalytalan
kalapalashoz vezetnek.

Hidraulikus nyomas:
A vivégépen lévd hidraulikavezetékek hidraulikanyomasanak és olajaramlasanak
elegenddnek kell lennie a megszakité mikodéséhez. A vivBgép maximalis hidraulikus
nyomasanak nagyobbnak kell lennie, mint a kalapacs hatarnyoméasanak ajanlott beallitasi
értéke. Ellenkezd esetben a kalapacs utési sebessége csokken, vagy a kalapacs egyaltalan
nem indithato el.

Olajtermelés folyamata:
Az olaj aramlasi sebessége hatarozza meg a térégép fuvasi sebességét, és ezért a
hidraulikai paraméterek kozul a legfontosabb tényez6 a térégép kivant teljesitményen térténé
mikodtetéséhez. Az olajaramlasi sebesség ezért nem lehet sem tul alacsony, sem tul
magas. Az elégtelen olajaramlas kisebb flvasi sebességet eredményez, mig a tul nagy
olajaramlas az Gzemi nyomas novekedéséhez és ezaltal az olaj tilmelegedéséhez vezet. Ha
a szivattyl aramlasi sebessége meghaladja a megszakité maximalisan megengedett
olajaramlasi sebességét, aramlasszabalyozo szelepre van szikség.

> Olajhiité:

Ha az olaj hémérséklete tul alacsony vagy tul magas, a megszakitdé mikodési teljesitménye
csokken. A hidraulikaolaj hdmérséklete soha nem haladhatja meg a megengedett 90 °C-os
hatarértéket, mert ellenkez6 esetben a megszakitd és a hordozogép karosodhat. Ha a
hordozogép olajhiitéje tul kicsi, akkor vagy az eredeti hiitét kell nagyobbra cserélni, vagy egy
kiegészité hitét kell felszerelni.
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FIGYELEM!

Csak akkor haszndlja ezt a kalapacsot, ha figyelmesen elolvasta és
megértette az alabbi biztonsagi utasitasokat!!!

A készilek telepitése, Uzemeltetése és karbantartasa el6tt olvassa el ezt
a kézikonyvet !

P A kalapacsrol, kalapacsrudrdl, sziklardl vagy mas anyagrol szarmazo repllé tormelék
kart okozhat.
Soha ne hasznalja a kalapacsot, ha a munkateruleten kivilallék tartbzkodnak. Ez a
k6zelben allok sulyos vagy halalos sériléséhez vezethet.
Egyes gépeknél/szallitd jarmiveknél a kalapacs behatolhat a vezetéfilkébe.
Gondoskodjon arrdl, hogy megfelelé ttésvédelmi eszk6zoket hasznaljon, amikor a
torégépet ilyen tipusu berendezéssel Gizemelteti.
Csak akkor mikodtesse a megszakitot, ha a jelen kézikdnyvben leirt 6sszes
biztonsagi matrica fel van ragasztva. A matricakat rendszeresen ellenérizni kell, hogy
minden szdveg olvashaté legyen. Ha a matricak olvashatatlanok, ki kell cserélni 6ket.
A potmatricak a Linser Industrie Service GmbH-nal kaphatok.
A kalapacs mikodtetésekor mindig viselni kell a ful-, szem- és légzésvédelmet.
A megszakitd mikodés kdzben nagyon felforrésodik. Hagyja a megszakitot lehilni,
miel6tt a megszakitd barmely részéhez hozzanyulna.
Bizonyos' esetekben eléfordulhat, hogy a jelen kézikényvben taldlhatd dbrak nem
pontosan megfelelnek az On kalapacsanak. Eléfordulhat példaul, hogy egy konzolt
eltavolitottak, hogy konnyebben lathatéva valjanak a Iényeges dolgok.

Jelzészavak

VESZELY!

Kdzvetlenll veszélyes helyzetet jelez, amely, ha nem keruljuk el,
valdszinlleg halalhoz vagy sulyos sériléshez vezet. A termék olyan
tertleteinek jelolésére is hasznalhaté, amelyek gondatlan vagy helytelen
kezelés esetén felrobbanhatnak.

FIGYELEM!

Olyan potencialisan veszélyes helyzetet vagy nem biztonsagos gyakorlatot
jelez, amely sulyos vagy akar halalos sérilést is okozhat, ha nem keriiljik
el.

FIGYELEM!

Potencialisan veszélyes helyzetet vagy nem biztonsagos gyakorlatot jelez,
amely, ha nem kertljik el, kisebb vagy kdzepes sérulést okozhat.
FONTOS!

Jelzi a lehetséges sérlléseket, amelyek elkerilése esetén lerdvidithetik a
termék élettartamat.

A "VESZELY", "FIGYELEM", "VIGYAZAT" vagy "FONTOS" jelzészavak a fenti biztonsagi
figyelmezteté szimbdélummal egyutt jelzik a megfeleld veszélyességi szintet. Mind a négy
veszélyességi szint a biztonsaggal kapcsolatos. Ezért a biztonsagi figyelmezteté szimbdélum
lattan mindig tartsa be a felsorolt biztonsagi utasitasokat, fliggetlendl attol, hogy a
szimbdélummal egyutt melyik jelz6sz6 szerepel.
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1. Alapvetd biztonsagi utasitasok
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FIGYELEM!

Az épitbipari gépek Uzemeltetése soran a kdvetkez6 utasitasokat kell
betartani

BASIC kovetni.

Védd magad

A kezelbknek és a karbantart6 technikusoknak & @
megfelel6 védbfelszerelést kell viselnitk, beleértve a )
hallasvédelmet, légzésvedd maszkot, véddsisakot,

biztonsagi cip6t, védészemiiveget, nehéz

munkakeszty(t stb. @

Megjegyzés:

A laza ruhazat vagy az olyan targyak, mint a
nyakkendd, sal, laza cip&f(izé, gylrlk, karorak vagy a
hosszu haj testi sérulést, esetleg halalt okozhatnak.

Az ellendrzési és karbantartasi munkakhoz mindig a
megfeleld szerszamokat hasznalja. Az ilyen munkakat
csak a készuleék ledllitasa és biztonsagos helyre torténd
athelyezése utan szabad elvégezni.

Ismerkedjen meg a felszereléssel

A megszakitd beszerelése vagy izembe helyezése
el6tt az Gzemeltetdnek és a karbantarté szakembernek
el kell olvasnia és meg kell értenie a biztonsagi
utasitasokat, a kezelési Gtmutatot és a karbantartasi
utasitasokat.

Csak olyan kezel6k hasznalhatjak ezt a berendezést,
akiket kiképeztek a hordozogép és a kalapacs kezelésére, és megfeleld képesitéssel
rendelkeznek. Alaposan meg kell ismerniik az lizemeltetés minden szempontjat, valamint a
hordozdgép és a kalapacs miszaki jellemzdit.

Ismerkedjen meg a helyszinnel

A kalapacs hasznalata el6tt ellenérizze a helyszint,
hogy nincsenek-e olyan szokatlan korilmények,
amelyek veszélyt jelenthetnek. A biztonsagos
munkavégzés érdekében megfeleld figyelmeztetd
tablakat kell kihelyezni. Kiillbnés gondossaggal kell
eljarni, ha elektromos kabelek, gazvezetékek vagy
foldalatti ellatovezetékek kdzelében dolgozik.
Kérjuk, hogy figyeljen a tobbi alkalmazottra, a
kozelben tartézkodd személyekre és mas gépekre is,
amelyek a felhasznalasi hely kozelében lehetnek. A
megszakitdé mikoédését azonnal le kell allitani, ha
személyek a veszélyzonaba kerulnek.
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Matricak listdja és elhelyezése a kalapacson
Figyelmezteté matrica (M2023001)

Kérjuk, ragassza fel a mellékelt biztonsagi matricakat
jol lathat6 a hidraulikus kalapacson.

Hasznaljon hallasvédelmet

Viseljen védészemiiveget

Hasznaljon Iégzésvédelmet

Altalanos figyelem szimbdlum
Hasznalat el6tt hasznalja a kézikonyvet
CE-jelblés

\AAA4

ce

Kenési pont Névtabla (CE-jeldléssel)

LIS40-BT

TSvVED
A kenési pontot ez a matrica jeloli.
Hasznalja az ajanlott zsirt. A zsirt a S
megadott id6k6zonként kell hozzaadni. 2 e . .
ORANKENT!H! 1507170
Az utasitasok be nem tartasa a vésé és a Linser Industrie Service GmbH C €

perselyek karosodaséat eredményezheti,
€s a garancia érvényét vesztheti.
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Zajimmisszio a hangteljesitményszint Altalanos biztonsag
flggvényében Kllénosen a biztonsag szempontjabol

fontos cimkéket és jeleket kell betartani,
az alabbiak szerint
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Biztonsag a fej hatso részének Biztonsag a nyomastarté tartaly gazzal
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A matricak elhelyezése a kalapacson
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Ismerje meg a szabéalyokat!

Az ilyen berendezéseket Uzemeltetd vagy karbantartd személyeknek ismernitk és
erteniuk kell az ilyen berendezések hasznalatara vonatkozo elGirasokat és
torvényeket. A megszakitét az épitéipari munkamodszerekre és a kdzbiztonsagra
vonatkozo6 valamennyi vonatkozo eléirasnak megfeleléen kell hasznalni.

A vezetéfulkében vészhelyzet esetére tlizolto készuléket és elsésegélycsomagot kell
tartani.

Ovintézkedések a biztonsagos lizemeltetéshez

Uj hidraulikus megszakité telepitésekor elézetesen szamos ellenérzést és iitemezett
karbantartasi munkat kell elvégezni.

A hidraulikus tor6gép csak megfelel6 teherbirasu teherhordd gépre szerelheté.
Gyorscsatlakozé (vontatoberendezés) hasznéalata esetén meg kell hatarozni a
teljes sulyt a gyorscsatlakozdval egyuitt.

Az ennél kisebb sulyosztalyba tartoz6 teherhordd gépek nem rendelkeznek
megfelel6 stabilitassal, és a hidraulikus torégép hasznalatakor felborulhatnak,
ami szemelyi sértlést vagy a gép karosodasat eredményezheti. Az e sulyosztaly
feletti hordozogépeknél fennall a veszélye annak, hogy a térégép tulzott
mechanikai igénybevételnek van kitéve.

Biztositani kell, hogy a tor6gép kompatibilis legyen a vivégép
hidraulikarendszerével, és hogy teljesitményjellemzéi megfeleljenek.

A gépkezelbnek a repul6 kovek okozta serulésektél vald megovasa érdekében a
vezet6fulkét védbernybvel vagy kévedovel kell felszerelni.

A vezetodfiilke védofelszerelésérol az épitégép gyartdja ad tajékoztatast.

A hidraulikus megszakité felszereléséhez egy masodik személyre van sziikség,
akinek kovetnie kell a vontatdgép vezet6jének utasitasait. A vontatdgép
vezetbjének és a segédnek elére egyeztetnie kell egymassal a kézjeleket.

A berendezeés karosodasanak megel6zése erdekében a karbantartasi utemterv
szerint a vivégépen elvégzend6é munkalatokat a megszakité izembe helyezése
el6tt kell elvégezni.

Ellenérizze a megszakitét kopas, laza alkatrészek, torés vagy repedések
szempontjabdl. Ha sérilést vagy hibat talal, ne mikdodtesse a kalapacsot.
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2. A kulonbozé kalapacsmodellek miiszaki adatai és a hordoz6gép
ajanlott sulya

Tulajdonsagok ‘ Egység

LIS40

LIS hidraulikus megszakité doboz tipusa

LIS45 LIS53

LIS68

LIS75A

LIS100A

Géposztaly Kotrogép t 0.8-2.5 | 1.2-3.0 | 2.5-45 4.0-7.0 6.0-9.0 11-16
. MS01/ MS08/ MS10/
Felvétel MSO01 MS01 MS03 MS03 CW10 CW20
Suly kg 143 168 218 363 418 886
HosszUsag mm 1122 1240 1325 1587 1887 2316
Szélesség mm 230 230 237 308 308 376
Olajigény (min-max) | |/min 15-30 20-40 40-70 40-70 45-85 80-110
Uzemi nyomas készpénz| 90-120 | 90-120 | 90-120 110-140 120-150 | 150-170
. . 800- 700-
Utemfrekvencia BPM 1400 1200 600-1100| 500-900 | 400-800 | 350-700
Hidraulikatomlé
, hivelyk 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
S rete Gvelyk | 1/ / / / / /
Vés6 atmérgje mm 40 45 53 68 75 100
Hatdsos energia Joule 300 415 625 1005 1170 2500
LIS-53BT- LIS-75A-BT- LIS-100A-BT-
LIS-40BT- LIS-45BT-
Tételsza MS01/ LIS- LIS-68BT-MS03 MS08/ LIS- MS10/ LIS-
e MS01 yy's01 53BT-MS03 75A-BT-CW10 | 100A-BT-CW20
Kalapa | LIS-40BT- LIS-45BT- LIS-53BT- LIS-100-BT-
adapte?lzaa:zszzel,n:aertgg;élkuI WOP WOP WOP LIS-68BT-WOP | LIS-75BT-WOP WOoP
a]do ag0 » 102 3
Géposztaly Kotrogép t 16-21 18-25 28-35 30-45 40-55 50-65
. MS10/ MS10/
Felvetel CW40 CW40
Suly kg 1488 1805 2379 3130 4479 -
Hosszusag mm 2605 2850 3315 3376 3719 3895
Szélesség mm 428 488 570 570 570 625
Olajigény (min-max) | I/min 120-180 120-180 1|, 1280-240 | 200-260 |1210-280 | 240-300
Uzemi nyomas keffzpe 160-180 | 160-180 | 160-180 | 160-180 | 160-180 | 200-230
Utemfrekvencia BPM 350-600 350-500 | 250-350 | 200-260 | 200-350 | 180-225
Hi likatomla hivel
|drauI| atomlé dvely 1 1 11/4 11/4 11/4 11/2
mérete k
Vés6 atmérgje mm 135 140 155 165 175 189
Hatdsos energia Joule 4500 4900 10250
LIS-135A-BT- LIS-140A-BT-
Tételszam MS10/ LIS-135A- MS10/LIS-
BT-CW40 140A-BT-CW40
Kalapacs semleges LIS-135A-BT- LIS-140A-BT- | LIS-155A-BT-
adapterlemezzel, tarté nélkal WOP WOP WOP
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1. Méretek hidraulikus megszakité doboz tipusa
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Modell
LIS40BT
LIS45BT
LIS53BT
LIS68BT
LIS75A-BT
LIS100A-BT

Modell
LIS135A-BT
LIS140A-BT
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2. Szerkezet
F6 csavarok
Q_B— Fo csavarok Négy f6 csavar koti 6ssze a hatsé
i Do Bsld fej, a kalapacs fédarabja és ellilso feje
A fej hatso része J P ) )
szelep
A fe] hatso része
vezérlés A f6 feladat a nitrogén tarolasa
Akkumulator Szelep.
Y V] dugattyii A dugattyu felfelé és lefelé iranyuld
b mozgasanak szabalyozasa bizonyos
| T eliilsé fej frekvenciakon.
. * \Vezérlérendszer
{,J A kalapacs szive; a dugattyu oda-vissza
mozgasat vezérl6 hidraulikus aramkori
|t rendszert tartalmaz.
A || vésd
Dugattyu
O A hidraulika mozgasi energiajanak éatalakitasa

Utési energiava; a zuzéasi funkciét a
dugattyarad Utése végzi.

elulsé fej

Az elllso fejrész feladata, hogy megtamasszg
a kalapacs f6testét, és megvédje azt a
kalapacs visszarugo ereje altal okozott
serulésektdl.

A grafikus abra csak a f6 elemek
altalanos attekintését mutatja; a Veso
részletek a kulénbdz6 hidraulikus

megszakité modelleknél eltéréek Maga a vésé specialisan megerdsitett, hogy

ellenalljon a kozvetlen Utés okozta kopasnak.

lehetnek. Ehhez az alkatrészhez harom modell kozul
A kalapacs hidraulikusan lehet valasztani:

mikddtetett berendezés, és olyan hegyes tipus,

hordozégépen hasznalhato, lapos tipus és

amely megfelel a megfelel V-szegély tipus

hidraulikus és mechanikus
szerelési kovetelményeknek.

11
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3. Atelepités és Uizembe helyezés eldkészitése

Csovezetéekek

Zaroszelep

l O Alacsony nyomasti Hidraulikus olajtartaly
. 5 4 vezeték
befogelem Touy Nagynyomasti Olajsziiré
vezeték
Kalapacstest 'L A\
Labpedal Wy
Vésé il’él’\vl'tés S AA \/ S P
éso 2ol o JAAB
W & 5 N i‘
. Hidraulikaszivattya
- (
— N

1. Az MSO1vagy MSO03 tarto 6sszeszerelése és szétszerelése

(a hidraulikus megszakit6t a valtozattol
fuggben Osszeszerelve szallitjuk)

1. Helyezze a kalapacsot szilard és
vizszintes fellletre ugy, hogy a
kalapacshaz karbantartasi nyilasa
felfelé nézzen.

2 Rogzitse az adaptert (1) a
kalapacshazhoz két csavarral.
Hangtompitott kalapacs esetén az
adapter rogzitése elétt helyezze be a
felsd csillapitot (2) a kalapacshazba.

3. Ezutén helyezze be az 6sszes
csavart (3+4), és hlzza meg a megadott
meghulzéasi nyomatékkal.

12
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2. A hidraulikus kalapacs felszerelése a vivogépre

ujjat a furatba; a furatokat csak szemmel és egy csapszeg segitségével igazitsa ki.
" [Egyeztessen egyértelmii kézjeleket a segitd alkalmazottal.

VESZELY!

A kalapacs felszerelésekor vagy a vodor eltavolitasakor Ugyeljen arra, hogy senki ne
tartdzkodjon a vontatogép kdzelében. A hordozégép mozgatasakor ne érintse meg a
hordoz6gép vagy a hidraulikus térégép egyetlen részét sem. Tartsa tavol a kezét a
gém terlletétdl és a csapfuratoktdl. A csapfuratok igazitasakor soha ne dugja be az

4. Hidraulika 7 ™

Mivel a LIS tér6gépeket a
hidraulikus meghajtast biztosito
kotrogép hidraulikaja hajtja meg, a
torégépeket szerelének ugy kell
beszerelnie, hogy a kilénb6z6
kotrégeépek jellemzbinek
megfeleléen maximalis
munkateljesitményt érjen el.

A megszakité beszerelése és
tiizembe helyezése el6tt
gondosan be kell tartani a
kovetkez6 pontokat:

A torégép telepitéséhez és
mikodtetéséhez az alapgépet fel lank Tank
kell szerelni a torégép \ J

VAN ON
NZ

Cooler Filter

| Swing

Arm

Boom

Travellin Relief-Vale
.} 9 Travelling

35 Bucket
)_ - —

N nk Boom

— |

Oil Tank

s
Mo
S
—

Breaker Operating Valve
Breaker Control Valve

.}
=41

Hyd Pum|
Hyd Pump 200 b 7 R

hidraulikavezeték-rendszerével.

A hidraulikavezetékek az épitSipari gépek tipusatol fuggéen valtoznak, ezért egy
szakképzett szerelbnek kell csatlakoztatnia a kalapacsvezetékeket a
kotrégéphez, miutan ellendrizte az olajnyomast, az olaj aramlasi sebességét és a
nyomaseseést a kotrogépen.

A megszakitd hosszu élettartamanak biztositasa érdekében tigyeljen arra, hogy a
hidraulikaolaj-vezetékekhez és a tartozékokhoz mindig eredeti, a gyar vagy a
hivatalos kereskeddk altal szallitott vagy jovahagyott alkatrészeket hasznaljon.

FONTOS!

A kalapéacs felszerelése utan hlzza ki és hizza be teljesen a géphordozé hengert,
hogy ellendrizze, hogy a géphordozé henger szabadon és sériilésmentesen
mozog-e.

13
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1. A nyomascsokkent6 szelep és a visszatéré nyomasszelep beallitasi

nyomasa

CSAK AKKOR, HA NEM HASZNALNAK GYORSVALTO ADAPTERT

A kalapacs dsszeszerelése soran a teherhordd gépet csak a vezetéfllkébél szabad

mkodtetni.

1. Az alkalmazott utasitasai szerint 6vatosan tolja be a meritényelet az adapterbe, amig a
meritényél furata egy szintbe nem kerll az adapter furataival.

a M wDN

Helyezze be a rudcsavart.

Helyezze be a bukdcsapot.

Emelje a kalapacsot megfelel6 magassagba.

Csatlakoztassa az utkdzdgydrit a meritlécsavarhoz, €s régzitse csavarral és anyaval.

Huzza ki a vodros hengert, amig a csatlakozoban lévd furat egy szintbe nem kerll az
adapteren lévé furatokkal.

Csatlakoztassa az Utk6zdgy(rit a vodorcsaphoz, és rogzitse anyaval és csavarral.

8. Ellenérizze, hogy mikddés kézben nem jelentkeznek-e mechanikai problémak, az
alkatrészek meglazulasa vagy illesztési pontatlansagok.

Germany

LIS135A
Nyomascsc,’k'fe,”to készpénz| 110-140 |110-140 | 110-140 | 150-170 | 170-190 | 100-200 | 190-210
szelep beallitasa
Visszavezetd készpénz 10 10 10 10 10 10 10
szelep
ode 40
NyomascsokkentS . oanz| 200-210 | 200-220 | 220-240 | 240-260 | 260-280 | 240-270 | 260-280
szelep beallitasa
Visszavezetd készpénz 10 10 10 10 10 10 10
szelep

1
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2. A kalapacs hidraulikavezetékeinek csatlakoztatasa
A hidraulikavezetékek csatlakoztatasa el6tt ellendrizze a kovetkezoket:
> A megszakitot a karosodastdl valé megdvasa érdekében a vivégép hidraulikaolajat tisztan

kell tartani. Ellenérizze az olajat szennyez6dés szempontjabdl, és szliikség esetén cserélje ki, vagy
vezesse at az olajat egy kiils6 sziirérendszeren, és cserélje ki a hordozégép olajsziliréjét a
hordozbgép karbantartasi Gtemtervének megfeleléen.

> Ujonnan telepitett kalapacscsé hasznalatakor a hidraulikavezetékben lévé
szennyez6déseket keriil dblitéssel (a kalapacs csatlakoztatasa nélkil) tavolitsa el.

[

Ellendrizze a nyomascsokkent6 szelep nyomasbeallitasat a megszakitd
hidraulikavezetékén; ennek a nyomascsokkentd szelepnek a beallitasi értékének 30 ~ 40 barral a
hidraulikus megszakitd6 mért maximalis Uzemi nyomasa felett kell lennie.

A tdmlék vagy szerelvények tomitéfellleteinek és csatlakozémeneteinek tokéletes
allapotban kell lennilik, és nem lehetnek homokkal vagy hasonlé idegen részecskékkel
szennyezettek.

Miutan a megszakité mikddtetéséhez sziikséges hidraulikavezetékeket megfelelen elékészitette,
csatlakoztassa a megszakitot az alabbiak szerint:

1. Ha a csatlakoz6tomlék nincsenek a megszakitéhoz csatlakoztatva, tavolitsa el a karbantartasi
nyilas fedelét, és csatlakoztassa a "IN" és "OUT" feliratl be- és kimeneti toml6ket (1, 2) a
megszakitéhoz.

Gy6z6djon meg arrol, hogy mindkét elzarészelep (5) zarva van.

Tavolitsa el a zarokupakokat (3) az elzaroszelepekrdl (5), és vegye ki a tomlddugdkat (4) a
tdoml6kbdl. Tarolja a kupakokat-és a dugdkat biztonsagosan a szerszamosladaban.

4. Csatlakoztassa a "IN " és "OUT" feliratu be- és kimeneti tomléket (1, 2) a hordozogép
merit6karjanak mindkét oldalan 1évé elzarészelepekhez.

5. Nyissa ki az elzarészelepeket (5)

1. nagynyomasu tomld
(bemenet)

2. alacsony nyomasu témlé
(kimenet)

3. végzard sapkak

4. tdmlédugd

5. elzaroszelepek

15



... on track for you!

=

_|Germany

5. Ovintézkedések a kalapacs miikédtetésekor

P A kalapacs véso helyes helyzete

A kalapéacs hatékony hasznalatahoz a vés6t helyesen kell elhelyezni. Ha a pozicié nem

megfeleld, a dugattyt Utési energiaja tal gyenge
ahhoz, hogy megtorje az anyagot.

Ehelyett a vés6 Utbereje ttéseket gyakorol a
kotrogép hazara, kalapacsara, botjara és
gémijére, ami karositja ezeket az alkatrészeket.

Nem ajanlott kalapalast végezni a kovetkezd
korulmények kdzott, mivel a kalapalas soran
fellépb rezgések atadddnak az épitégép
lancéra.

Kalapéalaskor a kalapacsot mindig a megfelel6
helyzetben kell elhelyezni.

Kiloénods gondot kell forditani arra, hogy a
kalapalast ne rossz kortlmeények kdzott
végezzék.

A véso beallitasa

A kotrogép hirtelen elérebillenhet, ha a
bontando anyaghoz (pl. sziklahoz)
viszonyitott helyzete tdl nagy, amint az anyag
attorik, és a kalapacstest vagy a tarté vége
hevesen az anyagba Utkozik, ami kart
okozhat.

Alkalmazza a vésbével egy vonalban a gém erejének azonos iranyat, és helyezze a
vésbt a sziklaba ugy, hogy az Gtéfelllet a leheté legmerdlegesebb legyen. Ha az
utéfelllet ferdén all, a vés6 az itkzés soran megcsuszhat. Ez ja vésé megakadasat,
torését és a dugattyu sérilését okozhatja. Toréskor elészor stabilizaljaa vését, majd
valassza ki a kézetnek azt a pontjat, ahol a kalapalas stabil allapotban végezhetéd.

=
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A kezel6nek a kovetkez6 pontokra kell figyelnie a mikddés soran:

> Allitsa le a miikédést, amint a téml&k tulzottan vibralnak.
A megszakitd nagy- és kisnyomasu tomlék tulzott rezgése azonnali szétszerelést és
javitast igényel. A probléma ellenérzése érdekében forduljon a mihelytechnikushoz.

Szemrevételezéssel ellendrizni kell,
hogy a vésé kiall-e a kalapacs
felemelésekor.

OI:)
\\W@\\\\\W\\\\\\W MY

Kalapélas kdzben kerilje a kalapacs utését.

Amint az anyag megtort, hagyja abba a kalapéalést. Az anyagra mért folyamatos-lres
utések nemcsak az elulsé fejet karositjak és a csavarokat lazitjadk, hanem a gépre is
negativ hatassal vannak. Ures ttések az anyagra akkor fordulnak el6, ha a vésé
nincs megfelelé helyzetben az anyagon, vagy ha a vését karnak hasznaljak. (Az
utéhang megvaltozik, amikor a vés@ Uresre (t).

Ne mozgassa az anyagot kalapaccsal

Kerllje az anyag mozgatasat a kalapacs oldalaval, mivel ez eltérheti a kalapacs
csavarjait, és karosithatja az épitégép gémjét és fogantyujat.

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

Ne hasznalja a vését karnak.

A vésb és a kalapacs csavarjai
megsérilhetnek, vagy akar el is térhetnek a
karral val6 Utés kovetkeztében.

17
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P Ne kalapéaljon ugyanazon a helyen 30 masodpercnél hosszabb ideig.
Ha az anyag 30 masodperces kalapélas utan sem tort el ugyanazon a helyen,
valtoztassa meg a kalapélando helyet. A hosszan tart6 kalapalas ugyanazon a helyen

tulmelegedéshez és a véso tulzott kopasahoz vezet.

P Kezdj el kalapalni egy élen

Kemény és nagyméretl anyagok esetén
kezdje a kalapalast egy élnél. A kemény és
nagymeéretl anyagok viszonylag kdnnyen
tornek, ha a kalapacsutést egy repedésre vagy
egy €lre helyezzik.

A kalapacs a megfelel6 motorfordulatszamon
tori az anyagot.

A motor fordulatszamanak a sziikséges szint
folé emelése nem noveli az Gterdt, hanem
csupan az olaj hémeérsékletét ndveli a
dugattyuk és a szelepek karéra.

Ne Gizemeltesse a kalapécsot viz alatt vagy sérban.

A kalapéacsot nem szabad viz alatt hasznalni.
A dugattydk és hasonlé alkatrészek
rozsdasodhatnak és id6 el6tt karosithatjak a
kalapacsot.

Soha ne hasznald kalapacskeént.

A kalapacs leejtése a kalapacs vagy az alapgép tulzott igénybevételéhez vezet. A
kalapacs és az alapgép részei megseérilhetnek.

18
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> Ne kalapaljon, amikor a hengerek teljesen behlzva vagy kinyujtva

vannak.
A henger teljesen kihuzott vagy behuzott @
allapotban torténé kalapalas jelentés

o
4 B
[\

karokat okoz a hengerben és az épitégép
alkatrészeiben.

P> Soha ne hasznélja szallitasra

A hidraulikus tér6gépet nem teher
emelésére vagy szallithsara
tervezték. Ezért soha ne hasznalja a
vésot targyak emelésére. Ez
veszélyes és a tor6gép vagy a véso
sérlléséhez vezethet.

A megszakité beinditasa el6tt hagyja bemelegedni az épitégépet.

Kulénosen télen az épitégép motorjat 6t-tiz percig 30-40 °C-ra kell felmelegiteni,
mielbtt a kalapaccsal megkezdené a munkat.

Ne érintse meg a kalapacsot miikodés kdzben
Kérjluk, ne érintse meg a vését, mert nagyon forro lehet.

A kalapacs miikodtetésekor hallasvédelmet, szemvédelmet és
légzésvédelmet kell viselnie.

Vigyazat a beépitett akkumulatorral ellatott Hammer modelleknél (a LIS75A-
BT cikkelytdl kezdve telepitve)

Vigyazat, nyomas alatt all6 tartaly! Ne nyissa ki az akkumulatort a hasznalati utasitas
elolvasasa nélkul.

Kenés

A vésd kenésekor a kalapacsot fiigg6legesen kell a vésére helyezni és

elegend nyomast gyakoroljon, hogy a vésé a kalapacsba nyomaédjon. Ez
megakadalyozza, hogy tul sok zsir kertljon az Utkamraba, ami a kalapacs
teljesitményének cstkkenéséhez vezethet a csillapité hatas miatt, vagy akar le is
allithatja a kalapacs mikdodéseét az Utdkamra hidraulikus zarédasa miatt. Ha a
torégépet nem kenik rendszeresen, az korlatozza a vés6, a vésbpersely és az elllsd
persely élettartamat.

P Az litk6z6csap eltavolitasakor mindig viseljen szemvédot.
Az Utkdzbcsapot kalapaccsal és lyukasztéval kell eltavolitani.
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A vés6t nem szabad nyomas ala helyezni az eltavolitashoz.
de kdnnyen kell tudnia mozogni a voddrtestben.
mozgathato.
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6. A vésO Osszeszerelése | szétszerelése

1. A mellékelt eszkdzok
2. kalapacs

3. rug0s csapszeg

4. vésOcsavar

5. vésb

1. Osszeszerelés:

A vésb behelyezése elbtt ellenbrizze a belsé .
perselyek kopasat és azt, hogy nincs-e
szennyez8dés a perselyekben. &2
nyilasok szennyezédésmaradvanyok talalhatok Pt
Helyezze be a vésoét (6) a vésdnyilas aljaba. i
Forditsa a vését (6) a megfeleld pozicioba. ;
Ehhez a vésbtengelyen lévé mélyedésnek elegendd helyet |
kell biztositania ahhoz, hogy a vésécsapot at lehessen

tolni rajta. '
Ha nem lat at a vésdcsap nyilasan, forditsa el a vését, | s @mig a kilatas
szabadda nem valik. \

Nyomja be a csavart (4) a nyilasba, hogy a vésé a helyén régzuljon.

Most a mellékelt szerszammal (1) kalapélja vissza a rugos csapszeget (3) a
kalapacstest jobb és bal als6 részén lévé nyilasokon keresztuil.

Most ellendrizze, hogy a vésé kénnyen mozgathatoé-e fel és le.

2. Szétszerelés:

A kalapacstest also részén a bal és a jobb oldalon egy-egy kerek nyilas talalhato.
A rug0s csapszeg (3) a kalapéacstestben talalhatd, és ezen a két nyilason
keresztul verhet6 ki.

Ehhez helyezze a mellékelt szerszamot (1) a rugds csapszeg (3) egyik oldalara,
és a kézi kalapaccsal (2) Usse at. A csapszegnek (3) néhany Utés utan ki kell
jonnie a masik oldalon 1évé nyilasbal.

Ha az osztécsap (3) nem tédik ki, ellenérizze, hogy a vés6 ki van-e terhelve, és
hogy a vésdcsap a megfelel helyzetben van-e.

EIOI és hatul tovabbi kerek nyilasok vannak, amelyeken keresztll a vésdszeg
eltavolithatd. A kalapacstestnek a gép felé nézd oldalan a GREASING felirata
nyilds melletti nyilast hasznalja.

Tartsa er6sen a vésoét (5), és a mellékelt szerszammal (1) és enyhe nyomassal
nyomja ki a vésdcsapot (4) az ellentétes nyilason keresztiil.

FIGYELEM!

. A vési csak a leirasnak megfeleléen szerelheté fel. Ellenkezé esetben a vés6
. ler6behatassal kihGzhaté a kalapacsbdl, és fennall a biztonsagot veszélyeztetd

: balesetveszély.
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FIGYELEM!

. A vésb behelyezése vagy eltavolitasa el6tt a véségépet ki kell kapcsolni. A vésd
\lvagy a vésbcsavarok behajtasakor mindig viseljen védészemuveget és keszty(it,
mivel fémforgacsok vagy szilankok repilhetnek szét.

Soha ne dugja be az ujjait a kalapacs vésétuskéinek lyukaiba.

Ne alljon a vésé elé; fennall a veszélye, hogy a kalapacsban megrekedt nyomas
miatt tres Utések érhetik. Ez a fizikai sérlilés kockazataval jar.

A nagy kalapacsok veésGi nagyon nehezek, és kézzel nehéz ket felemelni. Ezert a
vésd megemeléséhez mindig hasznaljon emelbkotéllel ellatott emelét. Ugyeljen
arra, hogy a vésé ne essen le.

A kalapacs mikodtetése utan a vésé, kuldndsen a vésd hegye egy ideig nagyon
forrd lehet, és sulyos égési sériiléseket okozhat.

Csak eredeti LIS vésbket hasznaljon. Mas gyartdk vésbdinek hasznalata
meghibasodasokat okozhat a kalapacsban, és érvénytelenitheti a garanciat. A vés6
élettartaméanak maximalizalasa érdekében fontos a vésé helyes hasznalata.

A vésoét altalaban nem helyezik be a hidraulikus torégép szallitasakor. A vésé
behelyezése el6tt a hidraulikus torégépet a hordozogéppel egyltt vizszintes helyzetbe kell
hozni, és egy megfelel§ alatamasztasra (pl. négyszdogletes gerendara) kell helyezni.

3. Ahidraulikus megszakito leszerelése a hordozé6rol

Tegye le a hidraulikus torégépet egy tiszta, sik és vizszintes fellletre,
€és huzza be a vontatégépen a kéziféket.

Zarja el teliesen az elzarészelepeket.

Csatlakoztassa le a hidraulikatomléket (I, O) az elzarészelepekrél.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a tomlékbél és az elzaroszelepekbél nem szivarog az olaj.
A szennyez8dés megel6zése érdekében szereljen végzaré sapkakat az
elzarészelepekre, és helyezzen tomlédugdkat a tomldkbe.

Tavolitsa el az Utk6z6gyiriket a mertldpalca és a gém csavarjairol.

Emelje el az emel6kart a hidraulikus torészerkezettdl, amig a hidraulikus torészerkezet
eltavolithato vagy egy masik szerelvényt fel lehet szerelni a hordozogépre.

7. Ha a kalapacsot hosszabb ideig nem hasznaljak, a kalapacsot meg kell tisztitani, és a
vésot el kell tavolitani a kalapacsbol. Fujja be a vését rozsdagatlo olajjal.

Kérjuk, engedje ki az N2 gazt a hatso fejbdl a dugattyd elétt.

a hengerbe nyomjak

PwhpE

oo

© x

4. Ellenodrzés a telepités utan
Miutan a kalapacsot a hordozégépre szerelték és lizemkész allapotba hozték, a
szerelvényt Ujra ellendrizni kell.

A kovetkez6 pontokat kell ellenérizni:

P A kalapacshoz szallitott olajmennyiség - A kalapacs miikodése kdzben az "IN"
bemeneti vezetéknél kell mérni egy aramlasmérével. Alternativ megoldasként az
olajaramlas a kalapacs mikodtetése nélkul is mérhet6 egy fojtészeleppel ellatott
aramlasmérdével, amely a kalapacs Uzemi nyomasara van beallitva.

P A kalapacs lizemi nyomasa - A lehet6 legkozelebb kell mérni a kalapacs "IN"
bemeneti nyildsdhoz.
Megjegyzés: Az olajaramlasi sebességet és az tizemi nyomast minimalis és
maximalis értékként kell mérni, mivel ezek a megszakité mikédése kdzben kissé
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ingadoznak.

P A kalapacsvezeték hatarnyomasa - A mérést kikapcsolt elzarészelep mellett kell
elvégezni. Ezt a nyomést 30~40 barral a megszakité mért maximalis Uzemi
nyomasa folé kell allitani.

P A hatso fej gazkamrajaban és a nyomasakkumulatorban az el6tolté gaz
nyomasat statikus allapotban, a kalapacs mikddése nélkul, kérnyezeti
hédmérsékleten kell mérni a mikodés elbtt. A gaznyomasok mérésével és
feltoltésével kapcsolatos tovabbi részletek a "10." pontban talalhatok.

P A lokésszam: Mérhetd, ha rendelkezésre all I6késszamlald. Erésen ajanlott a
[6kések szamanak mérése.

5. A megfelel6 véso kivalasztasa

FIGYELEM!

A vésd az N2 gaz nyomasa miatt kirepulhet, ne alljon a vésé elé.

Stop position

Operating
position

Az optimalis munkaeredmények elérése és a véso lehetd leghosszabb
élettartamanak biztositasa érdekében mindig a megfelelé vését kell kivalasztani. a
vésd lehetd leghosszabb élettartamat. A kilonb6z8 feladatokhoz ajanlott szabvanyos
vés6k az alabbiakban lathatok:

A hidraulikus térével torténé torésnek két f6 tipusa van.

Behatolasos torés (vagy vagasos torés):
A kup, piramis vagy ék alaku szerszam er@sen behatol az anyagba. Ez a mddszer a
leghatékonyabb a puha, réteges vagy mianyag anyagoknal. Minél élesebb a véso éle,
annal jobban hatol a kalapacs az anyagha. Kemény anyag térésekor azonban az éles
vagoélek gyorsan elhasznalédhatnak.

b Utkozéses zUzas:

Erés mechanikai fesziltséghullamok kerllnek az anyagba, és téréshez vezetnek. A
vésl és az anyag kozétti lehetd legjobb energiaatvitel tompa vésével érhetb el. Az
Utve torés hatékonyabbnak bizonyul a kemény, rideg anyagok torésénél. Altalaban a
kis kalapacsok nem alkalmasak Utve torésre.
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6. Szabvanyos vésoé:

Megjegyzés:

P A véstk a normal miikodés soran bizonyos mértékii kopasnak vannak kitéve.
(Ezen alkatrészek kopas miatti cseréjére a garancia nem terjed ki).

P> Csak eredeti LIS vésék hasznalhatdk; mas gyartdk véséinek hasznalata esetén a
garancia érvényét vesztheti.

P> Kulonleges valtozatok kérésre kaphatok

Meileltyp I Anwendung
hegyes vésé Mindenre alkalmazhat6: beton,
(kipos) ! sziklas talaj és aszfaltburkolat torése
hegyes vésd

C’) ® Mindenre alkalmazhaté: beton, sziklas

talaj és aszfaltburkolat tGrése

(piramis alaku)

Banyaszat, alapozasi munkak,
arokasas és utepites, bontasi munkak
betonban, toltések befejezése.

Lapos vésa-
sinker vagas-
vizszintes vagds

Tulméretes sziklak torése,
bontasi munkak betonban

A

Tompa vésd

Banyaszat, alapozasi munkak,
arokasas, bontasi munkak, padkak
befejezése, aszfaltburkolat bontdsa

Széles lapos
veso
(Aszfaltvago)

= Q&S

7. Javitas és karbantartas

A karbantartasi munkak elvégzésekor az alapveté iranyelveket kell kovetni:

A megszakitd hidraulikus alkatrészeinek kezelésénél elengedhetetlen az abszolut
tisztasag és a legnagyobb gondossag. (A szennyezddés a hidraulikus rendszerek
legnagyobb ellensége).

A kalapécs alkatrészeit 6vatosan kell kezelni és szoszmentes kendével vagy
kifejezetten a hidraulikus alkatrészekhez tervezett tisztitbpapirral kell tarolni.
A hidraulikus alkatrészek tisztitAsahoz csak a megadott tisztitofolyadékokat
hasznélja. (Soha ne hasznaljon vizet, gozt, festékhigitot vagy savas
folyadékokat).

P A hidraulikus kalapacs tomitéelemeit, példaul O-gylriket, tomitéseket és ablaktoriéket
hasznalat el6tt tiszta hidraulikaolajjal kell bevonni. Kilondsen fontos, hogy a szorosan
zaro tomitéelemek esetében a tomitések csuszofellleteire kenbpasztat kell felvinni.

P> Miel6tt karbantartasi vagy javitasi munkalatokat végez a hidraulikus torégépen, mindig
hagyja, hogy a gaz, amellyel a hatso fej és a nyomasakkumulator meg van téltve,
tavozzon.

P A karbantartashoz csak megfelelé szerszamokat szabad hasznalni. Nem megfelel6
szerszdmok hasznélata esetén fennall a személyi sérilés vagy a megszakitd
karosodasanak veszélye.

P A kalapacson végrehajtott, nem engedélyezett médositasok sulyos meghibasodasokhoz
vezethetnek, illetve ronthatjak a kalapacs tartéssagat és teljesitményét. A LIS ilyen
esetekben semmilyen garanciat nem tud vallalni.
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Mivel a hidraulikus térégép preciziés készllék, a meghajtécellat és a f6 mozgo alkatrészeket
semmilyen korilmények kézott nem szabad szétszerelni. Ha szétszerelésre van sziikség,
kérjuk, forduljon a felelés keresked6hdz. Nem tudunk felel6sséget vallalni, ha az Ggyfél sajat
maga szereli szét a szaggatot.

A karbantartasi munkak elvégzése elétt a kovetkez lépéseket kell elvégezni:

P A karbantartas és javitas megkonnyitése érdekében a kalapacsot stabil helyzetben,
vizszintes fellleten helyezze el.

Kapcsolja ki a hordozogépet.

Zérja el az elzaroszelepeket.

Ha szlikséges, valassza le a tomlbket, és zarja le 6ket dugodkkal, hogy ne keriilhessenek
be szennyez&dések.

\A A4

Ha a hidraulikus megszakitot kilonleges célokra hasznaljak,
példaul: A karbantartasi id6koz jelentésen rovidebb, mint a hagyomanyos hasznalat esetén.
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1. Ellenérzési Ellenérzési pontok
idokoz:
A miikddés soran A hidraulikaolaj hémérséklete (80 °C alatt)
mindenkor ellendrizend6 |Az alkatrészek leesése vagy sériilése
pontok! Olajszivargas a kalapacsnal és a tomlénél/csénél

Idénkeént kis mennyiség( olaj folyik a rud mentén. (Ez nincs
hatéssal a kalapacs teljesitményére, hasznalatara és
mikodeésére).
Szabdlytalansag a kalapacs teljesitményében vagy
mikodésében
A k&belek rendkivili valtozésai
Egy 6ra mikodés utan: Toltse fel a zsirt (6ranként)
Ellenérizze a belsé persely, a kiilsé persely és a vés6 kopasat.
Ellendrizze a hidraulikaolaj szennyezddését és feltdltését,
szUkség esetén toltse fel vagy cserélje ki.
Hatarérték Minimalis viszkozitas 20~40Cst
8 dranként vagy naponta: |Gondoskodjon arrdl, hogy a vésé kelléen be legyen kenve
zsirral.
Sziikség esetén kenje gyakrabban.
Vegye ki a.veso6t és a rogzitészeget, és ellenbrizze, hogy azok
tokéletes allapotban vannak-e. _
50 6ranként vagy hetente [Ellendrizze a gaznyomast a fej hatso részében, sziikség esetén
(f6ellenérzés) toltse fel a gazt.
Ellenbrizze a véso, az elllsé persely, a vésbpersely, a
vésdOcsiszold és az also dugattyurész kopasat.
Ellenérizze a hidraulikatomlbket, sztiikség esetén cserélje ki.
Ellenérizze az atmend csavarokat, szlkség esetén cserélje ki
€s/vagy hdzza meg Ujra.
Rendszeres ellendrzés: Uzemi nyomas

Havonta vagy 200 A hidraulikus nyomévezeték talfolydszelepének beallitasi
lizemora utan nyomasa

Szlrbcsere
3 hénap elteltével vagy Olajtomités cseréje
utana Ellenbrizze az 6sszes tomitést, szikség esetén cserélje ki az
500-1000 Uzemora akkumulator membrénjat is.

Ellendrizze a dugattyu deformaciojat

Ellendrizze a kalapacs és a tartd allapotat.

Hosszu tavu taroldshoz A vésoét el kell tavolitani.

egy honapnal hosszabb  |A gazt teljesen ki kell engedni a fej hatsé részébdl.

ideig Az (tédugattyut a I6ket felsd végére kell helyezni.

A dugattyu alsé végét, a vését és a perselyeket megfeleléen
meg kell védeni zsirral vagy korrézidgatl6 folyadékkal.
Minden hidraulikus csatlakozast tiszta dugokkal kell lezarni,
az olajszivargas elkerllése vagy a kalapacsba kerul6
szennyez8dések megakadalyozasa érdekében.

A kalapacsot fliggélegesen kell tarolni.

A kalapacsot szaraz helyen kell tarolni.

A kotrogéppel kapcsolatos egyéb karbantartasi kérdésekben forduljon a gép gyartéjahoz.
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2. Napiellenérzés
Mielbtt elkezdené a munkat, kérjuk, ellenérizze az 6sszes fontos pontot.

Ellenérizze, hogy minden anya és csavar megvan-e és meg van-e

° 2979 .

Tty ° hizva.

o Ellendrizze, hogy a tomlék nem sértiltek-e meg, és hogy a
G; I AN tdml6csatlakozasok nem lazultak-e meg.

N

Ellendrizze a kalapacsot szokatlan olajszivargas szempontjabol

Ellendrizze, hogy a vés6 nem mutat-e szokatlan kopast

Minden mikodés el6tt és két-harom éraval minden folyamatos
mikédés utan ellenérizze a zsirszintet, és szikség esetén toltse
fel.

Ellendrizze a hidraulikaolaj szintjét és azt, hogy az olajnem
szennyezett-e.

,\6« Ellenérizze, hogy a gumidugok, csavarok vagy egyéb alkatrészek
‘10 ) még megvannak-e.
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3. Meghuzasi nyomaték és gaznyomas

:

: :
\ I

€ | ' : | Usvsi ‘
ys USes | LS7S | LSTS, | LSS | Lisio0, | LIS13S LIS 140 Lisqesl USITS USI0
NS L
dtmenGanya | a |aom |20 im0 3 e ool B | 5 230 | %0 ey | ~ig0 |~
akkumuldtor csavarok & pm - | - s ) = oi | & - leo~es 6570 | €5~70 | 90~45
akkumulator fedél ¢ ligm| = | = 2 o TR P < ) iag s | . | e
csavarok
kupak © |xga - - -1 - - -8 s o] s
vazcsavar | e (kw0 | ® 100 ; 00 | 00 | us | s % | 2 3 | x0 | %
sted foi o7 tEIE ol | 185 | 165 s | 185 | 165 | 185 | s i 185 | 165
hatso fej gaz toltoszelep | ¢ ' 7 gy | e @9 | @9 | @9 | o | es rrtta (29 () | @9 | @9
3 a -1 kgfort - - = - 10 - = 60-65 | 60-B5 60-85 55 55
akkumu'ator gaznyomas = o % ..?,..,. S Pt - it _.(WKP‘ (B53-904) [853-924 | iB53.924 “!H‘ (ts74]
Nyomasszelep 6 | sgm | 16~3 | %~ 18 | 168 | 1818 | 1618 | t6rs 16~18 | %18 w--a%w-n 18
Szelepbedllitéanya = # | xom - | oy ey (@) - | - 3038 | 30m38 0vss | 50v38 | 60n6s
adapter 1| hgem | 168 | w8 | Mw-m 1618 | 2428 | 2028 235 | 3238 N[M 35~20
Toltoszelep ¢ | kgem 3520 35~e0 3520 | 3820 | 35~20 | 3500 | 35~20 3520 | 35~e0 35720 | 35780 | 3520
Hatszog]etu v sl = A = IR =1=T] = | ame | 3~ R T
dugé —_— —i e S e D A
- . 2T |
Kenes {nlndgp T el 7] 1 0| M 0| s 2 | 2 =% | % | 2
munkaérautdn | | z
’ 4 ‘- - ,
hatso fej gaz
'.E'"é‘v .. e 8
toltoszelep

Al étmené anya '
H: Szelepbedllité anya

g. vazesavar J: Hatszdgletii dugd
G: Nyorﬁé;szeiep I:+ adapter
8 akkumulator 18 Fedél, aug§='géztérolé
csavarok akkumulitorhoz
¢: akkumulator

fedél csavarok Kenési pont

/

27


Gregor Russek
Stempel


=

... on track for you!

_|Germany

8. A vagodszerszam, a kopdperselyek és a
vagoszerszamcsavarok kopasi hatarai

A kalapacs normal és megfelelé mikddése esetén is kopas jelentkezik a véson és a vésd
kop6 alkatrészein, pl:

b Kopo persely, vésopersely, ellilsé persely
P> Nyomogyr

P> Vésibesavarok, ltkozécsavarok és hivelyek
b Kaparo és kaparotartd

A forgacsoldszerszamok és a forgacsolészerszamok kop6 alkatrészeinek ilyen mértéki
kopasa a kdvetkezdk miatt kdvetkezik be:

Fém a fémen valo6 cslszas miatti kopas

Az érintkezési pont kopasa a mikrohegesztési hatas miatt

A részecskék okozta koptatd kopas

A fellletek meghajlasa vagy hamlasa a rendkivil nagy érintkezési nyomas miatt
Gyorsabb kopas a surlédasi hé miatt

A vésbt, a vésdperselyt és az elllsé perselyt a hidraulikus téré6gép 60 Uzemoranként vagy
hetente ellenérizni kell kopas szempontjabél. Ha a kopas meghaladja a megengedett kopasi
hatarértékeket, az érintett alkatrészeket ki kell cserélni. Ha ezeket az alkatrészeket a kopasi
hatarérték elérése ellenére tovabb hasznaljak, sulyos karok keletkezhetnek a dugattyuban és
a véstben. Kilondsen, ha a hidraulikus térégépben tul nagy a jaték a vésé és a két kopd
persely kozott, a vésd elhajolhat és eltdrhet a helytelen ttések kdvetkeztében. Az
alkatrészek kopas miatti cseréjére a garancia nem terjed Ki.

1. Vésok és kopo alkatrészek az elilsé fejben:

A képen az elulsé fej altalanos, szogletes
) metszeti nézete lathato.
1 1. dugattyu
: . véso
. nyomasgyurii
. vésopersely
. eliils8 aljzat
. vésOcsavar

rs
NoO Ok, WN

. utkdzOcsavar
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2. Véso:
A vésé kezdeti méretét a kovetkez6 tablazat tartalmazza. A hatarérték elérésekor
cserélje ki a vését.

Modell Uj veso UJ..VPTSO Hatarérték
hosszu rovid
_i 7

usao [N

LIS45 326 276 200 { /
LIS53 330 280 200 \ 9
LIS68 425 325 250 {
LIS75A 507 507 250 s EE
LIS100A 561 461 250 batbeberdh
LIS135A 701 601 350
LIS140A 762 662 400
913 813 500 eredeti méretek
952 852 500
018 818 550
871 776 550
3. Gyiiriis persely
Egység: mm
1 . Hatéreért s k”at’[esz Hatarért Gyun;s
Modell | alkatre . gyuris ; ko o
ékek ek
Sz persely -
LIS40 . ) kopasi teriilet <] H
LIS45 , . ”
LIS53
LIS68 A , . 30 mm-es mérés
LIS75A
LIS100A Z
LIS135A
LIS140A
155 161 46,00 43,00
165 171 41,00 38,00 |
175 181 53,50 50,50 %
185 181 45,00 42,00
190 196 31,50 28,50
195 201 45,00 42,00 )
eliilsd aljzat

(10 mm-es mérés)
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A vésbpersely és az els6 persely belsé atmérdje az uj alkatrészek esetében
megegyezik. A véslOpersely és az elllsd persely kezdeti atméréjét a kdvetkezé
tablazat tartalmazza. A hatarérték tullépése esetén cserélje ki mindkét perselyt.

A vésdépersellyel nem rendelkezé kalapacsmodellek esetében csak az elsé fejet kell
ellendrizni. A vésépersely és az elllsé persely cseréjekor gy6z6djon meg arrél, hogy a
perselyek és az ellilsé fej furata teljesen tiszta. Kenje be az illesztési fellileteket zsirral.

A vagodszerszam, a vagoszerszampersely és az elulsé persely mérethatarai

Egység: mm
Be 0 -
Ode g ero 2 ._ ~ -‘ .

4 40 42
/ 45 47
53 55

68 68 71
: 75 79
D0A 100 105
A 130 140
40A 140 146
155 161

165 171

175 181

185 191

190 196

195 201

5. Els6 fejcsavar Vésbcsavar

Egység: mm

Modell =~ Ujrész | Hatarérték
usiooa [ED 24
usi3sa  [ER 24
usizon RS 28
26 24
26 24
36 34
36 34
36 34
36 34

FFFFFFFF

,

Veésopersely Mérés kdzépen

elso fejcsavar

atmero
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6. MegAallito csavar
Egység: mm
Modell  Ujrész Hatarérték |
LIS40 13 11
LIS45 13 11
LIS53 13 11 Stopper csavar
LIS68 16 14
LIS75A 16 14 _
LIS100A 17,5 15,5
LIS135A YA 15,5
LIS140A 20 18
17,5 15,5
17,5 15,5
L 10 atmeéro
26 24
26 24
26 24
7. VésoOcsavar
Egység: mm
Modell Uj rész Hatarérték |
LIS40 28 26
LIS45 28 26
LIS53 32 30 Vésacsavarhosszu Kerek
LIS68 38 36 ks keresztmetszetu
LIS75A 42 40 kefesztmetszettel vésocsavar
LIS100A 60 57
LIS135A 82 79
LIS140A 88.5 85.5
96 93
96 93 .
99 95 'Hatarenek ;
121 118 - l'lj
110 107
121 118
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8. Dugattyu

Egység: mm
Uj
Modell  (hosszu
tipus)
LIS40
LIS45

Uj (révid

, Hatarérték
tipus)

dugattyu

LIS53
LIS68
LIS75A

LIS100A
LIS135A
LIS140A  Hatérérték
LIS155
LIS165 uJ
LIS175
LIS190

LIS195

9. N2 Gaz - Nitrogén

VESZELY!

Mas gazok hasznalata esetén fennall a robbanas veszélye. Csak 99,8
0%-0s tisztasagu tiszta nitrogén hasznalhat6.

A torégép nitrogénnel tdmogatott hidraulikus torégép. A gaz, amellyel a hatsé fejet
toltik, biztositja a nagy Utéer6t, mig a gaz, amellyel a nyomastaroldt toltik, csdkkenti a
kalapacsban fellép6 nyomasingadozasokat. Ennél a hidraulikus torégép tipusnal a
tor6gep mikodeési teljesitménye a gaznyoméastol fugg. Az ezekben a gazkamrakban
Iév6 toltbnyomas ezért fontos tényezé a kalapacs szempontjabdl, és mindig a
megadott hatarértékeken belil kell maradnia.

Kérjuk, vegye figyelembe a toltéshez szilkséges atvaltasi tdblazatot

Ez a szakasz leirja, hogy a kalapacs hatsé fejét és a nyomastarolét hogyan toltik fel
gazzal, és hogyan szabalyozzak itt a gaznyomast. Mindig 99,8%-0s tisztasagu tiszta
nitrogént kell hasznalni; mas gazok, pl. leveg6 vagy oxigén, nem engedélyezettek. A
gaztoltd készleteknek mindig rendelkezésre kell allniuk, hogy a kovetkezd
ellen6rzéseket és karbantartasi munkakat el lehessen végezni.
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1. Gaznyomas a fej hatso részén

Ha a hidraulikus t6r6gép Ut6ereje csokkenni kezd, ellenérizni kell a gaznyomast a
hatsé fejben. A hatso fejben lévd gazt csak akkor kell feltélteni, ha a gaznyomas a
megadott érték ala csokkent.

Altalaban a hatso fejben Iév6 gaznyomast legalabb 50 lizemoranként vagy hetente
ellenérizni kell. Szikség esetén toltse fel a gazt.

Germany

MEGJEGYZES!

A gaznyomas ellenérzéséhez vagy a gaz feltdltéséhez mindig

_ ffektesse a hidraulikus tér6gepet laposan, anélkul, hogy
' barmilyen nyomast gyakorolna a vésére.

7 nyomascsokkento

- fogantyu

) \‘, ((f},- :_;0)
oY E&" e
&P} /t“"/\ P\
. j 74 N_R PPV
@ = | 1) N2 gazpalack (nem tartozik a
o . szallitasi terjedelemhez)
7 | iCeiiio: 2) Adapter anya (C91121)
{ ,  megm 3) Adaptercsatlakoz6 (C91122)
\% fogantyd 4) Synflex tdml6 (2651001)
kupak S | WA 5) 3-utas szelep / nyomasméré
N N (C91142)
‘?0 6) Hosszabbit6 adapter dobozos

/ ©\L blztonsaglszelep
‘ @

\,

), " dug0| @

t6lto szelep

NYOMASAHOZ A FEJ HATOL".

A gaznyomas a dugattyurud allapotatol fliggden valtozik. Fektesse a kalapacsot
laposra, és hagyja, hogy a dugattyu teljesen kinyaljon a kalapéacs feltdltéséhez.
Tartsa tavol magat a vésétél, mikdzben a kalapacsot gazzal tolti. A vését a
dugattyu eltalalhatja és hirtelen kilékheti, amikor az atmené csavarokat kicseréli
vagy a kalapacs hazat szétszereli. A munka megkezdése el6tt engedje ki az N2
gazt. Az N2 gazpalack kezelésénél és tarolasanal kiilonos évatossaggal
jarjon el, mivel az egy nagy nyomas alatt all6 tartaly. Csak nitrogéngazt
hasznéljon. Gaznyomas a fej hatsé részén 16 bar, 20 °C felszini hémérséklet
mellett a fej hatso részén Lasd "ATABLAZOLASI TABLAZAT AZ N2 GAZ

tipushoz (FO1137)

7) Nyomascsokkentd (nem
tartozik a szallitasi
terjedelemhez)

3

3



... on track for you!

=

wN e

_|Germany
2. Ellendrizze a gaznyomast a fej hatsoé részén.

Csavarja le a hidraulikus megszakito fed6lapjat, és tavolitsa el a toltészelep dugdjét.
Gy6z6djon meg rola, hogy a kupak és a 3 iranyu szelep (5) kimeneti szelepe zarva van.
Helyezze a 3-utas szelepet (5) a hosszabbité adapterre (6) és mindkettét a hatsé fej
téltészelepére.

Ekkor a 3-utas szelep fogantyujanak (gombjanak) fiiggélegesen kell allnia, hogy a gaz
ne tudjon kiszdkni.

Most nyomja be a fogantyut (gombot) a toltészelepbe, hogy a nyomasmérén
megjelenjen a gaznyomas a fej hatsoé részeén.

A megfelelé gaznyomashoz lasd a fej hatsé részén talalhaté toltési atvaltasi
tablazatot.

Ha tul sok g4z van hétul, igy a megadott nyomas tullépésre keril, a ghznyomas
csokkentése érdekében kissé nyissa ki a kimeneti szelepet. Ha azonban a gaznyomas
tul alacsony, toltse fel Ujra a kdvetkezd oldalon leirtak szerint.

A megadott nyomas elérése utan zarja el a kimeneti szelepet, és engedje el a fogantyut
(gombot).

Most nyissa ki teljesen a kifolydszelepet, vegye ki a fej hatso részébdl a 3 iranyu
szelepet, és helyezze vissza a toltészelep dugojat. Ekkor feltétlenll gy6z&djon meg arrdl,
hogy semmilyen szennyez6dés nem kerul a szelepbe.

3. Atvaltasi tablazat a nitrogén gaznyomas toltéséhez a fej hatso részénél
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A fej hatso felszinének hémérséklete (°C)
pl. 20 fokos hatso fejfeliileti hdmérsékleten
a nyomasnak 16 barnak kell lennie

a fej hatuljanak feliileti

- 0/32 10 / 50 20 /68 30/ 88 40 /104
hémérséklete /'F)
Hats fej Eé‘“‘f_““‘é‘ 155 / 220 16 / 228 16,5 / 235 17 [ 242 175 / 249
(kg/cmpsi)
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4. A fej hatsé részének feltdltése N2 gazzal

Csavarja le a hidraulikus megszakité fedélapjat, és tavolitsa el a toltészelep dugdjat.
Csavarja 6ssze az adaptert (3) és az adapter anyat (2), és csatlakoztassa a t6lt6tomlét
(4) az adapterhez (3+2).

Csatlakoztassa a nyomascsokkentét (7) az N2 gazpalackhoz (1).

Csatlakoztassa a tolt6tomlét (4) a nyomascsokkent6hoz (7).

Kérjuk, tekintse meg a fej hatuljan talalhato6 toltelék atvaltasi tablazatot.

Allitsa be a kivant nyomast plusz 10%-ot a nyomascsokkentén.

Téavolitsa el a kupakot a 3-utas szeleprol

Helyezze a hosszabbité adaptert (6) a fej hatso részének toltészelepére.

Zarja el a 3 iranyu szelep kimeneti szelepét.

0. Ezutan csatlakoztassa a tolt6tomlét (4) a 3 iranyu szelephez (5).

1. Most zarja el teljesen a 3 iranyu szelep (5) nyomascsokkentd szelepét, és az éramutato

jarasaval ellentétesen nyissa ki a nyomascsokkentd szelepét (7) a gaz feltltéséhez.

12. Amikor a gaznyomas elérte a nyomascsokkenténél a megadott nyomast, zéarja le az N2-
gazpalackot (1) a fogantyu éramutato jarasaval megegyez§ irdanyba torténd
elforditasaval.

13. Hagyja felfelé a 3 irAnyu szelep fogantyujat. A keletkezé nyomas hatasara
automatikusan visszatér a helyzetébe.

14. Az N2-gaznak a tolt6tdmlobdl (4) és a 3 iranyu szelepbél valé kiengedéséhez nyissa ki a
3 iranyu szelep kimeneti szelepét.

15. Vegye le a toltétdomiét (4) a nyomascsokkentdrdl (7) és a 3 iranyu szeleprél (5), csavarja
vissza a kupakot a 3 iranyu szelepre, és zarja le a kimeneti szelepet.

16. Most nyomja lefelé a 3-utas szelep fogantyujat (gombjat), és a hatsé fejben lévo
gaznyomas megjelenik a 3-utas szelep nyomasmeéréjén.

17. Ha a nyomas tul magas, engedjen ki egy Kis mennyiségli gazt a fej hatuljabol a kimeneti
szelep ismételt kinyitasaval és bezarasaval.

18. Amikor elérte a kivant nyomast, zarja el a kimeneti szelepet, és engedje el a fogantyat
(gombot).

19. Most nyissa ki teljesen a kifolyoszelepet, vegye ki a fej hatsé részébdl a 3 iranyu

szelepet, és helyezze vissza a toltészelep dugdjat. Ekkor feltétlenul gyéz8djon meg

arrél, hogy semmilyen szennyezédés nem kerl a szelepbe.

N

RRoOoo0o~NOk~W

A hatso fej a hatso fejszelepen talédlhato, ezzel a matricaval jelolve.

USE ONLY FILL WITH N2 GAS!
GAS PRE—CHARGE PREUUSRE
16.5kg/cm 4235PS1), AT 20°C(68°F)

CAUTION — PRESSURIZED VESSEL.
DISCHARGE PRIOR DISASSEMBLY.
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5. Gaznyomas az akkumulatorban

Az N2-gazpalack kezelésénél és tarolasanal kilénds gondossaggal jarjon el,
mivel nagy nyomas alatt all. Csak nitrogéngéazt hasznaljon.

Az akkumulator szétszerelésekor a munka megkezdése el6tt az N2-gazt le kell
ereszteni.

Munka kdzben ne érintse meg a memoaria fellletét.

Ugyeljen arra, hogy az N2-gaz felt6ltéséhez hasznélja a 3-utas szelepet, ha
kdzvetlenul a palackbdl tolti, a membran letorhet.

Ha csak N2-gazt tolt az akkumulatorba, gy6z6djon meg arrol, hogy az
akkumulator és a fedél teliesen meg van-e hlizva.

Szabvanyos akkumulator gaznyomas 55ke/cii (783 psi) 20°C-os hémérsékleten
az akkumulator feluletén.

6. A gaznyomas ellenérzése az akkumulatorban

1. Gy6z6djon meg réla, hogy a sapka és a 3 iranyu szelep szelepe (5) szilardan meg
van huzva.

2. Vegye le a kupakot (11) az akkumulatorrol, és huzza meg teljesen a toltészelepet
(12). 3) Ellenérizze, hogy az O-gyrlik (6) + (8) rogzitve vannak-e a perselyhez (7).
Téavolitsa el a dugét (9)

3. és csavarja fel a foglalatot.

4. Csatlakoztassa az aljzatot (7) a 3 iranyu szelephez (5).

5. Lépten-nyomon lazitsa meg a toltészelepet (12). A nyomasmérdn megjelenik a
feltdltbnyomas.

6. Zarja el a szelepet az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyban, ha a gaznyomas
normalis.

7. Ha agaznyomas magasabb, ismételje meg a 3 iranyu szelep nyomascsokkentd
szelepének meglazitasat és meghuzasat, a nyomas fokozatosan csokken.

8. Lazitsa meg a 3 iranyu szelep nyomascsokkentd szelepét, hogy a 3 iranyu szelepen

lévé N2-gazt kiengedije (5).
! nyomascsékkentd 9 Vegye ki a 3 iranyu szelepet (5),

= , €eshOzzameg adugot (9) és a

: = kupakot (11).

1) N2 gazpalack (2900003)

2) Adapter (csatlakoz6) (C91122)
3) Sapka anya (C91121)

4) Synflex tomlé (2651001)

5) 3-utas szelep (C01244)

6) O-gylr( (2850010)

7) O-gy(ris hatlapu persely (U81414)
8) O-gydrl (2850014)

9) Dug6 (U81276)

10) O-gy(iri (2850014)

11) O-gy(ris dugd (U81275)

12) Toltészelep (U81266)

13) O-gylird (2850003)
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7. Az akkumulator feltéltése N2 gazzal
1. Csatlakoztassa a t6lt6tomiét (4) a nyomascsdkkentéhdz (7),
2. miutan a tdomléadaptert (3) a csatlakozdra csavarta, az anyat (2) a palackra csavarta
és a nyomascsokkentéhdz csatlakoztatta.
3. Csatlakoztassa a 3-utas szelepet (5) a tolt6tdmIéhdz (4), miutan lecsavarta a 3-utas
szelep kupakjat.
4. Vegye le a kupakot (11) az akkumulatorrél, és hizza meg teljesen a t6ltészelepet
(12).
5. Ellendrizze, hogy az O-gyirik (6) + (8) fel vannak-e szerelve a perselyre (7).
Tavolitsa el a dugét (9) és a csavarokat.
6. Lazitsa meg a tarol6toltd szelepet (12), miutan ellendrizte, hogy a 3 iranyu szelep
aljzata (7) csatlakoztatva van-e.
7. Lassan forgassa el a nyomascsokkentd gombjat az 6ramutato jarasaval ellentétes
irAnyba.
8. Toltse a gazt az akkumulatorba az N2 gaznyomas toltésére vonatkozé atvaltasi
tablazat szerint.
9. A gaz elzarasahoz forditsa el az N2 gazpalackon lIévé gombot az éramutat6 jarasaval
megegyez6 iranyba.
10. Zarja be a tarolétartaly toltészelepét (12).
11. Lazitsa meg a 3 iranyu szelep nyomascsokkenté szelepét a téltétdmlében maradt
N2-gaz kilritéséhez.
8. Atvaltasi tablazat a nitrogéngaz toltdnyomasahoz az akkumulatorban
Akkumulator Feliileti 0/32 10 / 50 20 / 68 30 / 86 40 / 104
hémérséklet / Fu)
‘““"}::;f;gi’s?;’ oms 51/ 730 53 / 755 55 / 780 57 f815 59 / 830
) Az akkumulator matricak (A) és
Atvaltasi tablazat az N2 gaznyomas (B) az akkumulator testén
akkumuldtorba torténo toltéséhez taldlhatok.
E e —— = Caution !
2 g > | ! Pressurized container !
g w0 Discharge prior to disassembly!
2 1 - e et Dosnot| open without reading
= v 1~ o™ Ges | 2 the Operation Manual or
(<] ol - R S el —— consulting the authorized
::’. service personnel !
.; -
S 40 ! - Ll
5 ~—l —— 1— — { Date of tructi
He) 1 T 1 T 1 1 ' 4 ate or construction
! | ' Temperature(Max) v
- 20 .
) I J l ‘ Volume 1.71
g | 1 Fill Material Only nitrogen gas
| 1 | 1 1 1 ’ - — ACCUMULATOR PRECHARGE | 55kg/cm 2780psi
0 20 40 60 80 PRESSURE (ot 20 (° /68 F)

Akkumulator feliileti homérséklete (°C)
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9. Hibaelharitas

A kalapacsot
nem lehet
mozgasha

hozni

A hidraulikus
kalapacs
[6ketszama
tal alacsony

Paratlan
szamu Utés

Lehetséges okok
Nyomas és visszatérd vezetékek cserélve

Elzar6szelep a nyomas- és/vagy visszatérd
vezetékekben zarva

Tul magas gaznyomas a hatso fejben

Tul alacsony a hidraulikaolaj szintje a
tartalyban

A nyomascsokkentd szelep kinyilik, ha a
nyomas tul alacsony

A szelep és a dugattyd hibaja

Szivargas a nyomo- és a visszatérd oldal
kozott a kotrogép hidraulikakoérében

Tul alacsony Gizemi nyomas

_|Germany

Jogorvoslat
A kalapacs tomI6k helyes csatlakoztatasa

Nyitott elzarészelepek

Ellenérizze a gaznyomast a hatso fejben,
és allitsa a megfelel6 értékre.

Ellenérizze a hidraulikaolaj szintjét és
toltse fel a tartalyt

A hatarnyomas visszaallitasa

Vegye fel a kapcsolatot az illetékes
kereskedbvel.

A telepités, a szivattyl és mas hidraulikus
elemek ellenérzése

Ellenérizze a vivégep motorjanak
fordulatszamat és/vagy az Gizemi nyomast.

Elégtelen hidraulikaolaj-ellatas a
vivégépbdl Tul nagy az aramlasi ellenallas
az olajsz(irénél vagy az olajhiténél.

Hidraulikaolaj tilmelegedett

Tul alacsony gdznyomas a hatso fejben

A vésb a dugattyihoz nem megfeleléen
van elrendezve

A visszatérd vezeték belsé atmérdje tul
kicsi

Tal magas visszatérési nyomas

A nyomascsokkentd szelep kinyilik, haa
nyomas tul alacsony

Tl alacsony a hidraulikaolaj szintje a
tartalyban

Gyenge szivattyuteljesitmény

A membran az akkumulatorban hibas A
nyomasszabalyozé szelep tilsagosan be
van csavarva

A hidraulikus rendszer elégtelen ellatasi
mennyisége

Vegye fel a kapcsolatot az illetékes
kereskeddvel. Ellendrizze, tisztitsa
vagy cserélje ki az olajszirét/hitét.

Ellenérizze és cserélje ki a sz(irét, radiatort

Ellendrizze a gaznyomast a hatsoé fejben
és toltse fel a gazt

Nyomja le a vését a hordozogéppel.

NOvelje a visszatérd csé belsd atmérdjét

Ellenérizze és csokkentse a visszatérd
nyomast

A hatarnyomas visszaallitasa
Ellenérizze a hidraulikaolaj szintjét és

toltse fel a tartalyt
Forduljon hivatalos szerviztechnikushoz

A membran cseréje Allitsa be Gjra a
nyomasbeallitd szelepet.

Ellenérizze a szivattyu adatait a
mérdeszkozzel, és hasonlitsa 6ssze az
eredeti adatokkal.

Tl alacsony a gaztarold6 tartaly
gaznyomasa

A kalapacsszelep hibaja vagy az eloszté
hibas miikbdése

A nitrogéngaz ellenérzése és feltdliése

Lépjen kapcsolatba az illetékes LIS-
kereskedével
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Hiba
Olajszivargas a
héatso fej és a
henger kdzott

Lehetséges okok

Pecsét hibas

_|Germany

Jogorvoslat

Ellenérizze és cserélje ki a
tomitéseket

Olajszivargés az

akkumulatoron O-gyliri és/vagy tartégylrl hibas

Ellenérizze és cserélje ki az O-gyUrit
és a tartogyurit.

Olajszivargéas a

. s Henger tomitések hibasak
vésonél

A hidraulikus megszakito
szétszerelése és a tomitések cseréje

Tul alacsony a hidraulikaolaj szintje
a tartalyban

A szallitészivatty szallitasi

LULECESIERI < hessége tal magas

hidraulikaolaj

héomérséklete Magas kulsé h6mérséklet és nincs

beszerelt radiator.

Nyomascsokkentd szelep hibas

Toltse fel a hidraulikus olajtartalyt

Korrigalja a hordozogéep motorjanak
fordulatszamat Allitsa vissza a
szivattyut.

Olajh(itd beszerelése

Uj nyomascsokkenté szelep
beszerelése

Laza atmend csavarok
A hatso fej gazszelepének hibaja

Gazszivargas a
hatso fejnél

Hibés O-gylri a hatso fejen

Hibas hengerbélés tomitések

Huzza meg az atmend csavarokat
A hatso fej gazszelepének cseréje
O-gylri cseréje

Ellendrizze és cserélje ki a
dugattytpersely.tomitéseit

10. Hidraulikaolaj és -zsir

A hidraulikaolaj kivalasztasa meghatarozza a hidraulikus torégep teljesitményét.
(1) Kemény éghajlatu (rendkivil hideg vagy meleg idéjaras) régiokban torténd hasznalatra.
(2) Ha az ajanlott hidraulikaolaj markak nem alinak rendelkezésre
(3) Ha az alapgéphez mellékelt hidraulikaolaj nem felel meg az ajanlottnak.

1. ALIS hidraulikus torégéphez ajanlott hidraulikaolaj és -zsir

Hidraulikus olajok

Minden

Zsir (MOS2)

évszakban

ISO VG 46

Mobil DTE
25

ISO VG 32

Mobil DTE
24

ISO VG 46

Mobil DTE 15M

NLGI No2
Mobil zsirositas
Special

Mobil

Mobil SHC 525 *

Mobil Eal Syndraulic 46 **

Mobilith SHC 220 *

IE{[73'@ Randohd 46 | Rando HD 32 | Uj Rando HDCZ Molytex EP2
Energol Energol
BP HP46 HP32 Energol HP46 ;
Tellus 46 Tellus 32 Tellus T 46 Retinax HDX-2
- - Azolla ZS 46 -

* Szintetikus kendanyag

** Kornyezetbarat szintetikus kendanyag
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Hidraulikaolaj hémérséklete és viszkozitasa

A hidraulikus megszakitot 20 °C és 80 °C kozotti olajhémérsékleten
lizemeltesse. A magasabb hémérsékleten torténd zemeltetés karosithatja a
bels6 alkatrészeket, ami csokkent teljesitményt eredményezhet.

2. Olajszennyezés és olajcsere
A szennyezett olaj a megszakitoé és az alapgép meghibasodasahoz vezet, és
karositja az alkatrészeket.

Forditson kilonds figyelmet az olajszennyez6désre.

A szennyezett olajat azonnal ki kell-cserélni.
Olajcsere esetén alaposan tisztitsa meg az olajtartalyt, a hengert és a
vezetékeket.
Az olajszlré tisztitasakor vagy cseréjekor ellenérizze azt is, hogy az olaj nem
szennyezett-e.

A sz(r§ cseréje: az elsé 50 ora utan, majd ezt kdvetéen 100 éranként.

A hidraulikaolaj cseréje: 500 6ranként

FONTOS!

Ha a kalapacsot nem kenik megfelel6 zsiradékkal, a kalapacsvésé surlédasa
nagy hét termel. A hé a vés6 és a vésétartd id6 el6tti kopasahoz és
. repedésekhez vezethet. Az olaj és a zsir kezelésénél mindig tartsa be a

. \vonatkozd biztonségi eldirasokat!

3. Kenje meg a vését
Rendszeresen kenje és ellenbrizze a zsirt
Folyamatos hasznalat esetén kétoranként kenje be a vését elegendd
zsiradékkal.
Toltse be a zsirt a vésd és a vésbhuvely kozott talalhatd zsircsonkba.

2 oranként
6 ~ 12 zsirsz6rd a LIS40 - LIS68 esetében,

12 ~ 25 zsiradéktoltet a LIS75 - LIS195 készulékkel
egy nagy zsiroldéval

A kenési id6kdzoket és a zsir mennyiségét az adott kalapacsmodellhez és az
Uzemi korulményekhez kell igazitani!
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4. Hasznalja magas kornyezeti hdmérsékleten:

Ha a megszakitot magas kornyezeti hémeérsékleten, azaz nyaron vagy tropusi éghajlaton 30
°C feletti hdmérsékleten hasznaljak, a hidraulikaolaj hémérsékletét ellendrizni kell, hogy az
ne lépje tul a megadott hdmérsékleti hatarértéket. Ha az olaj hémérséklete meghaladja a
maximalisan megengedett Gzemi hdmérsékleti értéket, megfeleld viszkozitasu
hidraulikaolajat kell hasznalni.

Ebben az esetben magas viszkozitasi osztalyba tartoz6 hidraulikaolajat kell hasznalni. Ha az
olaj h6mérséklete a magas viszkozitasi osztalyu olaj hasznalata ellenére is tul magas,
kiegészit6 hidraulikah(tét kell felszerelni.

5. Hasznalja alacsony kornyezeti hé6mérsékleten:
0 °C alatti hdmérsékleten a hordozégeépet hasznalat el6tt a hordozogép gyartoja altal leirt
eljaras szerint kell felmelegiteni. A hidraulikus t6r6gép beinditasa el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy a hidraulikaolaj a hordoz6gépben legalabb 0 °C-os.
Megjegyzés:
A hidraulikus toré- és hordozégép nem mikdodhet teljes teljesitményen, amig az olaj
hémérséklete el nem éri a 60 °C-ot.

6. Eléforduld.zavarok:

A hidraulikaolaj hémérséklete soha nem haladhatja meg a maximalisan megengedett
olajhémérsékletet. Ha a tartalyban magasabb hémérsékletet mérnek, ellenérizni kell a
hidraulikarendszert és/vagy a nyomascsokkenté szelepet. Az alabbiakban néhany olyan hiba
kdvetkezik, amely a nem megfeleld olaj viszkozitasra vagy nem megfeleld olajh6mérsékletre
vezethet6 vissza:

A tul sirii olaj (azaz a tul alacsony olajhémérséklet) a kovetkez6ket okozhatja:
Lassu vagy szabalytalan ttemek
Inditasi nehézségek
A kalapéacs alkatrészeinek karosodasa kavitacié miatt
Alacsony (t6erd

A tul hig olaj (azaz a tul magas olajhé6mérséklet) a kovetkezéket okozhatja:
Korlatozott olajellatas a hordozdszivattyubol
Alacsony Utésszam; alacsony zuzasi kapacitas
Elégtelen kenés; a kalapacs alkatrészeinek gyorsabb kopasa.
A tdmitéelemek sérilése

FONTOS!

Ha a kalapacsot el6melegitett olaj nélkul hasznaljak: a kalapacs
tomitéelemei eltdrhetnek. Az akkumulatorban 1évé membran megrepedhet.

FONTOS!

Ha egy rendkivil hideg megszakitoba forr6 hidraulikaolajat vezetnek, ez a
megszakitoban belsé mechanikai fesziiltségekhez vezet, amelyek végil a
megszakitd meghibasodasat okozzak.
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7. Hidraulikaolaj-sziiré

A szennyezett hidraulikaolaj nemcsak a torégépben, hanem a vivégép hidraulikus
alkatrészeiben is kart okozhat.

A szennyezett hidraulikaolaj a kovetkezdket okozhatja:

P Gyorsabb alkatrészkopas

P> Mozg6 alkatrészek beszoruldsa vagy megragadasa

> A mozgé alkatrészek csuszofellletein keletkezé karcok

P Olajszivargas és a kalapacs teljesitményének romlasa Az olaj minéségének csokkenése
P A hidraulikaolajban Iévé légbuborékok és viz kavitacios hibakat okozhatnak.

Ellenérizze a gép visszatérd vezetékében 1évd olajsziirdt; ez a sz(ir6 nem lehet durvabb 50
mikrométernél, és magneses szeparétorral kell felszerelni.

Javasoljuk, hogy a hidraulikaolajat és az olajszlrét az épitégép gyartdjanak utasitasai szerint
cserélje!

11. ABH - Ures loketrendszer

Az ABH kapcsolo a kalapéacs oldalan talalhat6. Javasoljuk, hogy a kalapacs normal
mikodése kdzben is kapcsolja be az uresjarat-védelmet. Ha az Uresjarat-védelem (AHB) be
van kapcsolva, akkor az megakadalyozza az Utéseket, amikor a kalapacs uresjaratban van.

1. A LIS75-LIS100 bedllitdsa

-

ABH

kapcsolo
ABH - Kl ABH - ON

1. Az uresjarat-védelem kikapcsol, amikor a csavar teljesen be
van csavarva.

2. A péralecsapt6dasgatlé akkor kapcsol be, amikor a csavar kb. 3 menettel, kb.
4,5 mme-rel talnydlik az anyan.
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2. ABH bedllitds a LIS135A-140A szadméara

H-pozicié L-pozicié X-pozicié

1. Ha az ABH kapcsol6 H éllasban van, ez azt jelenti, hogy a
kalapacs "Hosszu ldket és nagy Utéerd" tzemmaddban van, és az
ABH (uUres loketvédelem) ki van kapcsolva.

2. Ha az ABH kapcsold L allasban van, ez azt jelenti, hogy a kalapacs "rovid Ioket és
normal Utéeré" Gzemmaodban van, és az ABH (Ures |6ketvédelem) ki van kapcsolva.

3. Ha az ABH kapcsolg X allasban van, ez azt jelenti, hogy a kalapacs "Hosszu ités és
extra utéerd" tzemmodban van, és az ABH (Ures Gtésvédelem) be van kapcsolva.

5
8

Blank Hammering

Auto Stop

-
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12.  Automatikus kendszivattyu

1. LISC5+AUTOLUBE

[

Méret: 234,5 mm
Saly: sulya: 3,6 kg
120 bar

Kimeneti nyomas:
Csatlakozas:

PF %4

Adagolasi mennyiség:

6,0 ~

HOémérseklet-tartomany:

Patron:

Méret:

Suly: 4009
Ken6anyag:

2. S1-250AUTOLUBE

1345 27.5)

[ —

e 6

o13¢e17>
99.6 (114

2345 (2415

73¢75)

9398

0,2~ 1,0 cm3/ perc
42,0 kébcenti/6ra

-10°C ~ 60°C

LISHC400 (Interlube)
méret: @ 62mm X 180 mm

Interlube

Output (PF1/4)

2,
A
&&

N

134

Adjus[erl @ E{; 4 / Grease refill
] I
Méret: 120mm X 75mm x 134mm
Sdaly: sulya: 3,1 kg
Kimeneti nyomas: 80 bar
Csatlakozas: PF %

Adagolasi mennyiség:
HOémérséklet-tartomany:

Patron:
Méret:

Saly:
Kendanyag:

0,1~ 0,7 cm3/ perc

-20°C ~ 60°C

LISHC400 (Interlube)
méret: @ 62mm X 180 mm

4009

Interlube

|| Germany
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3. A kenészivattyu beszerelése

1.  Akendszivattyut a kalapacs
vésdjével parhuzamosan kell
felszerelni.

2. A szivattyltestet szilardan ra kell
csavarozni a kalapacsra. A csavarokat

kendécsé € alie
B 200 Nm nyomatékkal kell meghuzni, és
kendcsatorna nem szabad alatéteket hasznalni. Ha a
csavarok nyomatéka tul alacsony vagy
it s tal magas, az sulyos karokat vagy
kalapécs meghibasodasokat okozhat.
3. A zsirpatront csak kézzel
Vésd szabad meghuzni. Ha a patront

tulsdgosan meghuzzak, a
zsirpatron csavarja letorhet.

4. A zsirpatron felszerelése

1. VAagja le a patront a menet végeénél, és gy6z6djon
meg rola, hogy a menet nem hosszabb és nem
rovidebb 10 mm-nél.

J K

—_

* i )
it I 170
0

2. Nyomja meg a patron dugattydjat 3. helyezze be a patront; amig kb. 10 mm
zsir ki nem jon beléle , majd kézzel hizza meg.

Nz
Ty
KOLBEN

DRUCKEN

29¢
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5. Kézi kenés

Egy LISHCA400 (Interlube) patron Gizemideje: 10 ~ 25 tonna2-4 nap

kézi kenéshez

p kenbcsatlakozo

\§§::::> Justierer

Max.Output L=6mm
csatlakoz6 a kendzsir utantoltéséhez min.Output L=0mm

_|Germany

FONTOS!

Ha a kalapacsot tdbb mint 2 hénapig nem hasznaltak, hasznalat el6tt
elegendd zsirt adjon hozza a zsirzécsonk segitségével.

1. Futtassa a kalapacsot a tomld csatlakoztatasa nélkul
2. Ellenérizze, hogy a zsir 3 percig folyik-e

3. Csatlakoztassa a tomlét

FONTOS!

 |Gy6z6djon meg rola, hogy a
'+ Iszivattyd nem sériilt meg!
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Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Str. 70
53842 Troisdorf | Germany

Linser Industrie Service GmbH | Camp-Spich-Str.70 | 53842 Troisdorf | Germany

Verkauf Deutschland

Tel.:
Fax.:

www.linser.eu
USt.-IdNr. (VAT):
Steuernummer:

Germany

Zertifiziertes
Management-System

International Sales
(02241) 26567-00 Ph. +49 2241 26567-70
(02241) 26567-99 Fax +49 2241 26567-99
info@linser.eu

DE 811250087
220/5830/1089

Zertifiziertes
Management-System

Reg.-Nr.: U1 0111086

Declaration of conformity
in accordance with the EC Machinery Directive (2006/42/EC, Annex Il 1.A)

-Original-

The manufacturer,
Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Stralle 70
53842 Troisdorf
Germany
declares under sole responsibility that the products,

- LIS Hydraulic hammer LIS40-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS45-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS53-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS68-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS75A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LISI00A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS135A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS140A-BT-XXXX
- LIS Hydraulikhammer LIS155A-BT-XXXX
- LIS Hydraulikhammer LIS165A-BT-XXXX
- LIS Hydraulikhammer LIS175A-BT-XXXX

Comply with all relevant provisions of the
- Directive 2006/42/EC — machinery directive

Applied conformity assessment procedure

Internal production control according to Annex VIlI
Risk assessment according to EN ISO 12100:10
Quality management system ISO 9001

Lieferungen erfolgen unter Zugrundelegung unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungs-
bedingungen, die wir lhnen auf Wunsch zusenden. Alle Namen, Referenznummern, Symbole
und Beschreibungen sind nur zu Referenzzwecken angegeben und es soll damit nicht gesagt
werden, dass irgendein aufgefiihrtes Teil ein Produkt dieser Hersteller ist.

All supplies are based on our general terms of delivery and payment, which we will send to
you upon request. All names, reference numbers, symbols and descriptions indicated are
used for reference and identification purpose only and it is not implied that any part listed is
the product of those manufacturers.

Handelsregisternummer: HRB 3705, Amtsgericht Siegburg

Geschéftsfiihrer: Michael Linser

Postbank Kéln

IBAN DE40 3701 0050 0972 8575 04 | SWIFT PBNKDEFF
Commerzbank AG

IBAN DEQ9 3804 0007 0334 9313 00 | SWIFT COBADEFFXXX
Hypo Vereinsbank

IBAN DE97 3702 0090 0028 5955 49 | SWIFT HYVEDEMM42
Sparkasse Koln Bonn

IBAN DE26 3705 0198 1936 2164 62 | SWIFT COLSDE33XXX
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Linser Industrie Service GmbH | Camp-Spich-Str.70 | 53842 Troisdorf | Germany

Germany

Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Str. 70
53842 Troisdorf | Germany

Zertifiziertes
Management-System

Verkauf Deutschland International Sales
Tel.: (02241) 26567-00 Ph. +49 2241 26567-70
Fax.: (02241) 26567-99 Fax +49 2241 26567-99
www.linser.eu info@linser.eu
USt.-IdNr. (VAT): DE 811250087
Steuernummer: 220/5830/1089

Zertifiziertes
Management-System

Reg.-Nr.: U1 0111086

- Directive 2000/14/EC of the European Parliament and of the council

Applied conformity assessment procedure
Internal production control according to Annex V
Guaranteed sound power level: 122dB (Lwa)

The technical manager of the company Linser Industrie Service GmbH is authorized to hand over and

store the relevant technical documentation upon request.

WAl

Troisdorf 01/08/2024

Lieferungen erfolgen unter Zugrundelegung unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungs-
bedingungen, die wir lhnen auf Wunsch zusenden. Alle Namen, Referenznummern, Symbole
und Beschreibungen sind nur zu Referenzzwecken angegeben und es soll damit nicht gesagt
werden, dass irgendein aufgefiihrtes Teil ein Produkt dieser Hersteller ist.

All supplies are based on our general terms of delivery and payment, which we will send to
you upon request. All names, reference numbers, symbols and descriptions indicated are
used for reference and identification purpose only and it is not implied that any part listed is
the product of those manufacturers.

Handelsregisternummer: HRB 3705, Amtsgericht Siegburg

Geschéftsfiihrer: Michael Linser

Niclas Nieth B.Sc., Technical manager

Postbank Kéln

IBAN DE40 3701 0050 0972 8575 04 | SWIFT PBNKDEFF
Commerzbank AG

IBAN DEQ9 3804 0007 0334 9313 00 | SWIFT COBADEFFXXX
Hypo Vereinsbank

IBAN DE97 3702 0090 0028 5955 49 | SWIFT HYVEDEMM42
Sparkasse Koln Bonn

IBAN DE26 3705 0198 1936 2164 62 | SWIFT COLSDE33XXX
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Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Str. 70

Zertifiziertes
Management-System

Linser Industrie Service GmbH | Camp-Spich-Str. 70 | 53842 Troisdorf | Germany 53842 Troisdorf I Germ any
Verkauf Deutschland International Sales Reg.-Nr.: Q1 0111086
General Warranty Conditions Tel.:(0 22 41) 26567-00 Ph.:+49 2241 26567-70 Zorziotes
for LIS Attachments Fax:(0 22 41) 26567-99 Fax:+49 2241 26567-99 byl
www.linser.eu info@linser.eu

(such as buckets, hydraulic breakers, and grapples)

Reg.-Nr.: U1 0111086

A, LIS attachments carry a warranty of 12 months or 1,500 hours from the date of delivery.

B, The warranty covers the repair or replacement of parts necessary for the proper operation of the equipment
that are proven to have material, manufacturing, or assembly defects.

e Ifthe equipment exhibits a defect based on materials, manufacturing, or assembly that has been
acknowledged in writing by LIS, LIS has the sole discretion to settle the claim via refund, repair, or
replacement.

e Shipping costs shall be borne by the buyer, except in cases expressly approved by LIS.

e All replaced parts to which the claim relates shall remain at the disposal of LIS as the sole owner thereafter.

e LIS assumes no liability for consequential damages or production losses..

e A warranty claim can only be recognized if reported immediately after the damage is discovered.

e LIS reserves the right to inspect the claimed components. Upon request, these must be-sent to LIS or an
agreed-upon address (service center).

C, The warranty becomes void in the event of:

Repairs carried out by customer personnel or workshops without prior authorization from LIS.
Defects resulting from incorrect connections or improper use.

Damage due to missing or inadequate maintenance, improper use, or transport damage.

Damage to lines or quick-coupler connections as a result of a lack of maintenance or excessive wear.
Use of non-original parts for operation.

Exceeding the load capacity limit according to the technical specifications.

D, The warranty does not extend to the following parts:
e (Hydraulic breaker): Seals, hoses, pressure gauges, other measuring devices, nitrogen charging devices,
vibration dampers, bushings and tie rods for chisel attachment, other tools.
Additional Warranty Exclusions:
e The warranty becomes void in the event of an incorrecthydraulic circuit (breakers, grapples), such as:
e Incorrect calibration of the hydraulic circuit (carrier machine), incorrect pressures.

e  QOil temperature exceeding 80°C
e  Unfiltered or contaminated oil.

(23.04.2025)

Lieferungen erfolgen unter Zugrundelegung unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungs- Bankverbindungen:

bedingungen, die wir Ihnen auf Wunsch zusenden. Alle Namen, Referenznummern, Symbole Postbank Kéln

und Beschreibungen sind nur zur Referenzzwecken angegeben und es soll damit nicht gesagt IBAN DE40 3701 0050 0972 8575 04 | SWIFT PBNKDEFF
werden, dass irgendein aufgefiihrtes Teil ein Produkt dieser Hersteller ist. Commerzbank AG

All supplies are based on our general terms of delivery and payment, which we will send to IBAN DEQ9 3804 0007 0334 9313 00 | SWIFT COBADEFFXXX
you upon request. All names, reference numbers, symbols and descriptions indicated are HypoVereinsbank

used for reference and identification purpose only and it is not implied that any part listed is IBAN DE97 3702 0090 0028 5955 49 | SWIFT HYVEDEMM429
the product of those manufacturers. Sparkasse Kéln Bonn

Handelsregisternummer: HRB 3705, Amtsgericht Siegburg IBAN DE26 3705 0198 1936 2164 62 | SWIFT COLSDE33XXX

Geschaftsfihrer: David Linser



